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(54) Title: PROCESS FOR RE VERS IB LY FASTENING WEBS OF LARGE SURFACE AREA TO BACKINGS 

(54)Bezeichnung: VERFAHREN ZUM REVERSIBLEN BEFESTIGEN VON GROSSFLACHIGEN BAHNEN AUF UN- 
TERLAGEN 

(57) Abstract 

Process for reversibly fastening webs of large surface area to 
backings, in which the webs are firmly bonded or welded to the back- 
ing. The webs, which are coated with a hot-melt adhesive or heat-seal- 
able material in which finely divided electrically conductive material 
is incorporated, are irradiated with electromagnetic waves with a 
wavelength in the range 2 to 300 GHz. This process is reversible, Le., 
the fastening can be undone by further irradiation. The process can be 
used to fasten floor coverings to floors or roof panels to roofs, for sur- 
facing or repairing roads with tar and bitumen and in dam building to 
construct watertight walls. Also described are devices for implemen- 
ting the process, which consist of a mobile frame (1) with one or more 
pressure rollers (8), a microwave generator (2), a hollow conductor (3) 
which bundles the waves and directs the beams through a radiation 
chamber (4) onto a backing (5). This device can also be designed so 
th at the radiation chamber ( 4) is replaced by metal or metal allo y 
guide rails (6) which project from the hollow conductor (3) and open 
into irradiation channels (7) arranged parallel to the backing. 




(57) Zusammenfassimg Es wird ein Verfahren zum reversiblen Befestigen groBflachiger Bahnen auf Untedagen beschrieben, 
bei dem eine feste Verklebung oder VerschweiBung der Bahnen auf der Unterlage dadurch erfolgt, dafi Bahnen, die mit einer heifi- 
klebenden oder heiBversiegelnden Masse beschichtet sind, in welcher elektrisch lehendes Material in fein verteilter Form eingear- 
beitet ist, mit etekrxomagnetischen Wellen im Wellenlangenbereich von 2 bis 300 GHz bestrahlt werden. Dieses Verfahren ist re- 
versibel, d.h. die Befestigung kann durch nochmalige Bestrahlung wieder gelOst werden. Das Verfahren V»nn zun Befestigen von 
Bodenbelfigen auf FuSb5den oder von Dachbahnen auf DSchern fur Teer- und Bitamen-StraBenbelage oder entsprechende Stra- 
Senreparaturen und beim Dammbau zur Erstellung wasserdichter Wandungen angewendet werden- Es werden Vorrichtungen zur 
DurchfUhrung des Verfahrens beschrieben, bestehend aus einem fahrbaren Gestell (1) mit einer oder mehreren Andruckrollen 
(8), einem Mikroweilenerzeuger (2), einem die Wellen bOndelnden Hohlleiter (3) zur Richtung der Strahlen auf eine Unterlage (5) 
fiber einen Strahlungsraum (4). Diese Vorrichtung kann auch so konstruiert sein, da& start des Strahlungsraums (4) Leitschienen 
(6) aus Metall oder Metall-Legieruhgen vorgesehen sind, die aus dem Hohlleiter (3) herausragen und in parallel zur Unterlage ge- 
richtete Bestrahlungskanflle (7) einmunden. 
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Verfahren zum reversiblen Befestigen von groBflachig< 
Bahnen auf Unterlagen. 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum reversiblen Be- 
festigen von groBflachigen Bahnen ■ auf Unterlagen, indem 
man die mit bestimmten Schichten versehenen Bahnen durch 
Mikrowellenbestrahlung auf einer Unterlage befestigt. Aus 
der DE-OS 26 51 756 1st es bekannt, Bodenbelage auf FuBbo- 
den zu verkleben, indem man zunachst eine Folie auf den 
FuBboden aufbringt, die aus hitzeschmelzendem Kunststoff 
besteht und in die eine dunne geschlossene oder gelochte 
Metallfolie oder ein Metallnetz oder einzelne Metall- 
oder Graphitpartikel eingebettet" sind. Uber diese Folie 
wird dann mittels Induktionswarme die Verklebung vorgenom- 
men.. Hierbei kann man auch so vorgehen, daB man die Folie 
zunachst mit dem Bodenbelag verbindet und dann die Verkle- 
bung auf dem FuBboden vornimmt. Dieses Verfahren ist ar- 
beitsaufwendig und daher aus wirtschaf tlichen GrUnden 
nicht anwendbar. 



Ferner ist es aus der DE-OS 33 07 502 bekannt, Bodenbelage 
auf Unterlagen zu verkleben, indem man die Bodenbelagt* mil 
einern HeiBsiegelkleber beschichtet, den beschichteten Bodenbelag auf die 
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Unterlage aufbringt und die Verklebung durch Bestrahlung 
mit Mikrowellen vornimmt. Kierbei ist es erforderlich, 
einen wassermolekUlhaltigen HeiBsiegelkleber zu verwenden, 
5 damit die Aktivierung des Klebstoffes raittels Mikrowellen- 
erhitzung durchgeftlhrt werden kann. Hierbei geht man davon 
aus, daB die WassermolekQle in dem Kleber wegen ihrer 
hohen Die lektrizitatskonstante die Aktivierung des Kleb- 
stoffes mittels Mikrowellen ermoglichen. 

10 

Die bei diesem Verfahren verwendete Vorrichtung besitzt 
einen Mikrowellen-Erzeuger, durch welche die Mikrowellen 
nach unten auf die Unterlage gerichtet werden. 

15 Es hat sich jedoch herausgestellt , daB bei dem bekannten 
Verfahren gelegentlich UngleichmaBigkeiten der Warmever- 
teilung in dem Kleber durch die Mikrowellenbestrahlung 
auftraten, so daB die Verklebung nicht immer gleichmaBig 
erfolgte. AuBerdem traten Schwierigkeiten beim Wiederable- 

20 sen des Teppichs durch nochmalige Mikrowellenbestrahlung 
auf, da auch hier die gelegentlich auftretende ungleich- 
maBige Warmeverteilung zu einer nicht gleichmaBigen Aufwei- 
chung des Klebers fuhrte. 

25 Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Verfugung 
zu stellen, durch das groBflachige Bahnen auf Unterlagen 
auf einfache bzw. wirtschaf tliche Weise gleichmaBig und 
fest verklebt werden, wobei eine Wiederauf lbsung der Ver- 
klebung durch nochmalige Bestrahlung ermOglicht wird. 

30 

Ferner ist es Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung 

zur VerfOgung zu stellen, mit deren Hilfe das Vprfghren 

Okonomisch durchgef uhrt werden kann. 



35 Gegenstand der Erfindung 1st das in den Anspruchon dcf'i- 
nierte Verfahren sowie die darin definierlc Vorrichtung. 
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25 



30 



Uberraschenderweise wurde gefunden, daB im Gegensatz zu 
der Erkenntnis, die der DE-OS 33 07 502 zugrundelag, wonach 
die Aktivierung des Klebstoffes mit Hilfe von Mikrowellen 
durch den EinschluB von Stoffen mit hoher Dielektrizitats- 
konstante, insbesondere Wassermolektlle , ermaglicht werden 
kann, erf indungsgemaB gerade der EinschluB von feinverteil- 
ten leitenden Teilchen, also Stoffen mit niedriger Dielek- 
trizitatskonstante ermOglicht wird. 



Ferner wurde Uberraschenderweise gefunden, daB die bei 
dem bekannten Verfahren gelegentlich auftretende unregel- 
maBige Erwarmung und damit unregelmaBige Verklebung erfin- 
dungsgemaB nicht mehr auftritt. Durch diese wesentliche 
15 Verbesserung des Verfahrens kann es im wesentlich erweiter- 
ten AusmaBe angewendet werden. 

Das Verfahren der Erfindung kann insbesondere dann, wenn 
die erfindungsgemaBe Vorrichtung verwendet wird, auf Gebie- 
20 ten angewendet werden, die bisher einer Anwendung von Mikro- 

wellenbestrahlung verschlossen waren, ohne daB die bei 
der Bodenbelag-Verklebung befOrchteten Nachteile hierbei 
auftreten. 



Ein weiterer wesentlicher Vorteil des erf indungsgemaBen 
Verfahrens ist, daB die durch das erfindungsgemaBe Verfah- 
ren verklebten Bahnen wieder abgel6st werden konnen, bei- 
spielsweise nach VerschleiB von Bodenbelagen oder nach 
Beschadigung von Dachbahnen. 

SchlieBlich ist das Verfahren umweltschonend und kOrperlich 
weniger anstrengend.,_da^nicht— mehr— m^-t— f-ltissi-gem— KleBery 



35 



aus dem Losungsmittel verdampft, und nicht mehr in gebOck 
ter oder kniender Haltung gearbeitet werden muB. 

Die Errindung wird nun in den verschiedencn Am*endungsror- 
men im einzelnen erlautert : 
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I Verlegen von TeppichbOden: 

GemfiB der Erfindung werden Bodenbeiage, wie TeppichbSden 
5 fabrikseits mit heiBklebendem oder heiBversiegelndem Kleber 

beschichtet. Der so an der Baustelle angelieferte Bodenbelag 
wird dann je nach zu verlegender FlSche geschnitten, 
wobei keinerlei Schwierigkeiten auftreten, da die Schicht 
trocken und noch nicht klebend vorliegt* 

10 

In den betreffenden Kleber wurden vor der Beschichtung 
durch Ubliche Verfahren zur Verteilung von festen Teilchen 
in fltlssigen Massen kleinste Teilchen von elektrisch leiten- 
den Materialien eingearbeitet . Insbesondere haben sich 
15 Graphitteilchen gut bewahrt. Im allgemeinen handelt es 

sich um Graphitpulver, jedoch eignen sich auch Eisen-, 
Kupfer- oder Nickelteilchen. 

AnschlieBend erfolgt dann die Verklebung mit Hilfe der 
20 erfindungsgemaBen Vorrichtung. Hierbei kann die Vorrichtung 

leicht durch einen Mann gefdhrt oder gesteuert werden, 
indem sie bahnenweise Uber den Bodenbelag gefahren wird. 
Hierbei sendet die 'Vorrichtung eine Mikrowellenbestrahlung 
durch den Bodenbelag hindurch, erhitzt die Klebeschicht 
25 gleichm^Big, so daB sich diese erweicht und gleichmSBig 

mit der Unterlage in Kontakt tritt. Die Andruckrolle oder 
die Andruckrollen, welche bei dem Fahren der Vorrichtung 
Uber dem Bodenbelag diesen auf die Unterlage anpressen, 
sorgen dafQr, daB eine sofortige und gleichmSBige Verkle- 
30 bung des Bodenbelages auf der Unterlage eintritt. 

II Befestigen von Dachbahnen auf Dache rn 

Das erfindungsgemaBc Verfahren eignet sich besonders zum 
35 Abdecken von FlachdSchern. Es kommt .jedoch auch fur anderc 

Dachkonstruktionen in Frage. 
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Zur Abdichtung von Dachern eignen sich besonders Bitumen- 
beschichtete Dachbahnen, z.B. aus Teerpappe. Der Vorteil 
5 des erfindungsgemaBen Verfahrens besteht auch hier darin, 
daB die bereits be.schichtete Bahn direkt mit der Unterlage 
auf dem Dach fest verbunden werden kann. Die angelie- 

ferten Dachbahnen sind bereits fabrikseits mit der spater 
klebenden Schicht aus beispielsweise Bitumen versehen. 

10 Die betreffende Bitumens chicht wurde ebenfalls mit Pulver 

aus elektrisch leitenden Teilchen so vermischt, daB die 
Teilchen gleichmaBig in der Schicht verteilt sind. Als 
. Material far die feinverteilten Teilchen kommen die glei- 
chen Stoffe in Betracht, wie bei dem Verfahren zum Verlegen 

15 von TeppichbGden. Auch hier wurden beste Ergebnisse erzielt, 

wenn die heiBversiegelnde Schicht Graphitteilchen in fein- 
verteilter Form enthielt. 

20 Die Verklebung der Dachbahnen auf der Dachunterlage erfolgt 

in der Weise, daB die mit der trockenen, noch nicht kleben- 
den Schicht versehenen Bahnen lose auf dem Dach verlegt 
werden. AnschlieBend wird ein Gerat mit der mikrowellener- 
zeugenden Einrichtung bahnenweise ttber die zu verschweiBen- 

25 de Dachbahn gefuhrt, wobei nach Aussendung der Mikrowellen 

zunachst eine Aufweichung der heiBversiegelnden Schicht, 
insbesondere Bitumen, bewirkt wird und sofort anschlieBend 
durch die AndrUckwalzen eine gleichmaBige Verteilung der 
nun klebrigen Schicht auf der Unterlage mit anschlieBender 

30 fester Verklebung erfolgt. 

ggi d er Durchftlhrung dieses erfindungsgemaBen Verfahrens 

lst es besonders vorteilhaft, dull !lier mil 

erheblich verringorten. Arbci Lsaufwand gearbcitct werden 
35 kann. Wahrend bei der hcrkoinml ichen ArbeitswcJse die Dach- 

pappe Stuck fUr Stack mit einom Brenner erhity.t und sofort 



Ersatzblatt 



WO 90/10679 



PCT/DE90/00155 



- 6 - 

angedrQckt werden muBte, wobei die Dachbahnen nur in klei- 
nen Teilabschnitten \erhitzt und sofort abgerollt werden 
muBten, um zu verhindern, daB die aufgeweichte Bitumen- 
schicht zu schnell fest wird, ist es nun mGglich, die 
gesarate Fiache des abzudeckenden Daches mit der Bahn zu 
belegen mit anschlieBender VerschweiBung durch einfaches 
FUhren des Gerates Uber die Bahnen. Dadurch wird auch 
eine erhebliche Verbesserung der Betriebssicherheit er- 
reicht. Wahrend das Arbeiten mit SchweiBbrenner erhebliche 
Gefahren mit sich brachte und zeitaufwendiger war, ist 
das Ftlhren des fahrbaren Gerates Uber die gesamte Dachbahn- 
fiache vOllig gefahrlos und kann in wesentlich ktirzerer 
Zeit erledigt werden. SchlieBlich ist das Verfahren der 
Erfindung witterungsunabhangiger . Wahrend bei einsetzendem 
Regen die Dacharbeiten bei stQckweisem Verkleben unterbro- 
chen werden muBte, kann das in der gesamten Fiache mit 
der Dachbahn bedeckte Dach sofort ohne Zeitaufwand ver- 
schweiBt bzw. verklebt werden. Wahrend dieses gesamten 
Arbeitsganges ist das Dach bereits regengeschtitzt . 

Ill Anwendung des Verfahrens im StraBenbau oder bei Stras- 
senreparaturen 

Bei dieser Alternative des erf indungsgemaBen Verfahrens 
werden Massen aus Teer oder Bitumen fest mit der Unter- 
schicht einer StraBe bis zu einer gewissen Tiefe ver- 
schweiBt. Hierbei geht man so vor, daB die zu bedeckende 
oder zu reparierende Stelle einer StraBe mit Teer oder Bi- 
tumen, in welche vorher die feinen Teilchen aus leitendem 
Material gleichmaBig eingearbeitet wurden, belegt werden. 
AnschlieBend wird die Bahn aus dem genannten Material 
mit der Vorrichtung gemaB der Erfindung befahren. Durch 
die Wirkung der Mikrowel lt»nbcs trahlung und das soforl 
erfolgendc AndrQcken Ober die Andruckwalzen der Vorrichlung 
erfolgt einc tiefe VerschweiBung der aufgcbrachLen Bairn 
mit der darunter befindlichen Unterschiclit . 
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Dieses Verfahren eignet sich auch besonders gut zur Repara- 
tur von StraBenschaden. Hierbei kann in die Auf bruchstellen 
g Oder Risse innerhalb einer StraBendecke die - wie geschil- 
dert praparierte - Masse eingearbeitet warden. AnschlieBend 
erfolgt wiederum das bahnenweise Befahren der betreffen- 
den Stellen mit der Vorrichtung gemaB der Erfindung. 

Q Im Gegensatz zu dem herkSmmlichen Verfahren bei StraBenre- 
paraturen, wobei eine VerschweiBung der mit Bitumen oder 
Teer aufgefullten Stellen beispielweise mit dem SchweiB- 
brenner stattfand, mit entsprechend begrenzter Tiefenwir- 
kung, kann erf indungs gemaB nun wiederum rait geringerem 
5 Arbeitsaufwand durch einfaches Uberfahren der betreffenden 
Stellen mit dem erf indungs gemaBen Gerat eine absolut 
gleichmaBige VerschweiBung mit wesentlich groBerer Tiefen- 
wirkung erzielt werden. Da die Bestrahlung mit dem Mikro- 
wellenerzeuger nicht nur punktformig wirkt, findet die 
VerschweiBung des einrccrbeiteten Bitumens odor dec einsecrbeiteta-i 
Teers mit der Unterschicht auch in einem grSBeren Breiten- 
bereich statt, so daB eine stabilere und dauerhaftere 
VerschweiBung erzielt wird. 

IV Anwendung des Verfahrens beim Dammbau: 

Beim Dammbau kommt es darauf an, insbesondere Betonplatten 

dauerhaft gegen das Eindringen geringster Wasserspuren 

abzudichten. Hierzu hat bei herkCmmlichen Vorarbeiten 
bereits Teer- oder Bitumen gedient. Es war jedoch auBerst 

schwierig, hierbei eine absolut dichtende Verfestigung 
zu erreichen. 



Mit Hilfe des Verrahrcns gemaB Erfindung ist es nun m&glich, 
die /iwischenraunu' von Betonbalinen absolut wasserdicht 
zu befestigen. Hierbei uird die erf indungsgcmaB prapa- 
rierte Masse in die Zwischenraume gegossen, worauf dann 
anschlieBend die Betonwand bzw. die Betonwandc mit der 
Vorrichtung gemaB der Erfindung bearbeitet werden. Hierbei 
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kann das Gerat horizontal Qber die Platten oder die Beton- 
wande geftlhrt werden. Durch die Aussendung der Mikrowellen 
findet eine sofortige VerschweiBung der Masse innerhalb 
5 der Zwischenraume und auch innerhalb des Betons bis zu 

Eindringtiefen statt, die bisher nicht oder kaum erreicht 
werden konnten. 

Nachstehend wird die erfindungsgemaBe Vorrichtung anhand 
10 der Zeichnungen r-iher erlautert. 

Die Fig. 1 stellt eine Seitenansicht der Vorrichtung gemaB 
der Erfindung dar. Die Zeichnung zeigt ein Gestell 1, 
auf welchem sich der nit dem Hohiieiter 3 verbundene Mikrowel- 
15 lenerzeuger 2 fejcmontiert befindet. Das Gestell ist auf 

Andruckrollen 8 fahrbar gelagert, wodurch das 

Gerat nach beidcn . Seiten, namlich vorwarts oder rtlckwarts 
gefahren werden kann. Der Strahlungsraum 4 ist der Innenraum 
des Gestells 1. Er ist nach auBen durch vier Seitenwande 
und eine obere Abdeckwand begrenzt. Nach unten ist der 
Bestrahlungsraum offen. Die Begrenzungswande sind aus 
Metall, vorzugsweise aus Aluminium. Sie konnen auch aus 
metallbeschichtetem Kunststoff bestehen, wobei sehr dUnne 
Metallschichten moglich sind. Dies kann zum Zwecke der 
Gewichtsersparung ntltzlich sein. Die obere Begrenzungswand 
des Bestrahlungsraums 4 ist durch ein Mittelloch 3a zum 
Hohiieiter 3 hin offen. 



20 



25 



30 



Der Mikrowellenerzeuger 2 ist handelsOblicher Bauart, 
wie beispielsweise aus Mikrowellen-Haushaltsgeraten bekannt. 



35 



_Eine^der_Begrenzungswande— des— Bestrahlungsraums— il~^eTsT 
einen schwenkbar angebrachten Btigel 9 -auf, mit dessen 
HilTc das Cerat gefUhrt werden kann und jV nach Schwcnk- 
richtung vorwarts oder rilclvwarls gclnhren werden kann. 
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Eine alternative Aus ftlhrungs form der Vorrichtung gemaB 
Erfindung wird in den Fig. 2 und 3 • gezeigt. 

5 

Fig. 2 zeigt die Vorderansicht einer weiteren Ausftlhrungs- 
form der erf indungsgemaBen' Vorrichtung. Hierin stellt 

1 das Gestell einer Rahmenkonstruktion dar. Das 
Gestell ist mit Andruckrollen 8 beweglich verbunden. Auf 

10 dem Gestell ist der Hohlleiter 3 Test montiert, der wiederum 

mit dem Mikrowellenerzeuger 2 fest verbunden ist. In dem 
Hohlleiter 3 befinden sich mehrere Leitschienen 6. Vor- 
zugsweise sind 2 bis 8, insbesondere 4 Leitschienen vorhan- 
den . Diese Leitschienen ragen aus dem Hohlleiter heraus 

15 und mtinden je in einen Strahlungskanal 7 ein. Sie sind pa- 

rallel zur Unteriage gerichtet. 

Die Leitschienen und die Strahlungskanaie 7 bestehen aus 
metallischen oder metallbeschichteten Materialien, vorzugs- 
weise aus Kupfer oder Messing. 

20 

Diese Vorrichtung ist in Fig. 3 als Seitenansicht darge- 
stellt. Hierin stellt 1 das Gestell dar, auf welchem sich 
der mit dem Mikrowellenerzeuger 2 fest verbundene Hohl- 
leiter 3 findet. Die Leitschienen 6 ragen aus dem Hohlleiter 
25 3 heraus und mUnden in die Strahlungskanaie 7. Das Gestell 

ist auf den Andrtlckwalzen 8 beweglich gelagert. 

Die Vorrichtung gemaB Fig. 2 und 3 stellt eine verbesserte 
AusfUhrungsf orm der Vorrichtung gemaB Fig. 1 dar 

30 und ist in solchen Fallen besonders gut geeignet, in denen 

Probleme bei der gleichmaBigen Ausbreitung der erzeugten 
WSrme auftreten kSnnen. Dieses Gerat bewahrt sich besonders 



. bei der Verlegung von Bodenbelagen in solchen Fallen, 
bei denen die Neigung zur ungleichmaBigen Verklebung besteht, 
35 7 -®- ^ei rauhen UntcrgrUnden oder sonsligcn matcrialbc- 

dingten Problemen . 
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Eine endgUltige ErklSrung fUr die besonders gute Eignung 
des Gerates gemSB Fig. 2 und 3 bei <*em Verfahren gemSB 
der Erfindung kann noch nicht gegeben werden. Es besteht 
jedoch die Vermutung, daB die ausgesendeten Mikrowellen 
durch . die Leitschienen abgegriffen werden je nach Seite 
in positivem oder negativem Bsreich und in den Strahlungs- 
kan&len oder zwischen den StrahlungskanSlen wieder neu 
aufgebaut werden, wodurch eine gleichmaBigere Verteilung 
der Wellen tlber den gesamten Bereich der Strahlungskan&le 
erreicht wird. Die Grundlage ftir die Erkenntnis der Vorgange 
innerhalb der Vorrichtung gemaB der Erfindung ist jedoch 
noch nicht gesichert, so daB keine endgtlltige Erkiarung 
gegeben werden kann. 



20 



"25 



30 



35 
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PatentansprUche 

1. Verfahren zum reversiblen Befestigen groBf lachiger 
Bahnen auf Unterlagen durch Mikrowellenbestrahlung der 
Bahnen, die auf der Unterseite mit einer Schicht aus einer 
heiBklebenden oder heiBverschweiBenden Masse versehen 
sind, dadurch gekennzeichnet, daB man mit elektromagneti- 
schen Strahlen im Wellenlangenbereich von 2 bis 300 G Hz 
solche Bahnen bestrahlt, die mit Schichten aus heiBkleben- 
den oder heiBverschweiBenden Massen versehen sind, welche 
elektrisch leitende Materialien in feinverteilter Form 
enthalten. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB man mikrowellen -bestrahlt, vorzugsweise im Wellen- 
langenbereich von 2 bis 10, insbesondere 2 bis 3 g Hz. 

3. Verfahren nach einem der Ansprtlche 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Masse Metall- und/oder Graphitteil- 
chen in feinverteilter Form enthalt. 

*J. Verfahren nach den Ansprtlchen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man Bahnen von Bodenbelagen auf FuBboden 

_be-f_es-tig-t-. 



5. Verfahren nach don Anapruehen 1 bis 3, dadurch K e- 
kehnzeichnel, daB .nan Bitumen- oder Teer-Bahnen oder mit 
Bitumen oder Teer beschichtete Bahnen auf Dachern verklebt 
oder verschweiBt. 
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6. Verfahren nach den Ansprtichen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man Teer- oder Bitumenmassen beim Stras- 
senbau oder bei StraBenreparaturarbeiten mit der StraBenun- 
terlage verschweiBt. 

7. Verfahren nach den Ansprtichen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man Teer- oder Bitumenmassen in den 
Zwischenraumen von Betonplatten verschweiBt. 

8. Verfahren nach den Ansprtichen 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB man die Befestigung durch erneute Be- 
strahlung wieder lost. 



15 9. Vorrichtung zur DurchfQhrung des Verfahrens nach 

einem der Ansprtlche 1 bis 8, gekennzeichnet durch ein 
auf einer oder mehreren AndrQckwalzen (8) fahrbar gelager- 
tes Gestell (1), auf dem ein Mikrowellenerzeuger (2) und 
ein elektromagnetische Strahlen bandelnder Hohlleiter 
(3) zur Richtung der Strahlung auf eine Unterlage (5) 
tlber einen Strahlungsraum (4) montiert sind. 



20 



10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB anstelle des Strahlungsraums (4) Leitschienen (6)' 

25 in dem Hohlleiter (3) befestigt sind, die aus dem Hohllei- 
ter herausragen und in parallel zur Unterlage (5) gerichte- 
te Strahlungskanale einmtlnden. 

11. Vorrichtung nach einem der Ansprtlche 9 oder 10, 
30 dadurch gekennzeichnet, daB der Hohlleiter, die Leitschie- 
nen und die Strahlungskanale aus Metall, Metall-Legierung 

und/oder Kunststoff bestehenj der mit Metall oder mit Me- 

tall-Legierung beschichtet ist.. 

35 12. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 9 bis 11, da- 

durch gekennzeichnet, daB der Hohlleiter zylindrisch ' qua- 
derformig oder konisch nach unten verbreiternd geformt 
ist . 
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Figur 1 
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